KAPNING & BORRNING

BE GROUP



Kap- och borrlinjen &r en del av var specialisering for
handelsstal l&nga produkter. Den ger dig som kund méjlighet till en
mer rationell och kostnadsbesparande produktion. At anvénda
bultférband vid slutmontage istéllet fér montagesvetsning kan ge betydligt
kortare montagetid och dérmed 6kad konkurrenskraft.

Véra resurser for produktionsservice gor oss till en del av kundernas
verksamhet genom att vi anpassar materialet direkt till den produktion dér
det slutligen ska ing&. Véra kunder slipper dyra maskininvesteringar och
kan bedriva lagerlds produktion till férdelaktiga villkor.




Kap- och borrlinjen servar hela landet

BE Groups kap- och borrutrustning ger verkstads-
industri, stélbyggare, konstruktérer, produktions-
planerare m fl majlighet att effektivisera arbets-
processen och samtidigt uppné mycket hég
kvalitet.

Kap- och borrlinjen ér en bra [6sning vid savél
lénga serier som vid enstaka objekt.

Vi precisionskapar balk, vinkelstdl, U-stal och fyrkantsrér.

Snabbare produktion
Férdiga detaljer, klara att séitta samman med
bultfdrband, skar byggtakten avsevért. Med
denna metod slipper man ocksé gradning och
viss ytbehandling som kréivs vid svetsmontage.
Tidsvinsten ligger inte bara i hégre byggtakt
utan ocks& i bearbetningsmomenten. Kapning och
borrning i var integrerade linje gér flera ganger
snabbare &n motsvarande manuellt arbete!

Béttre ekonomi

Genom att kdpa fardigt material slipper man
investera i dyr utrustning som kréver hég nytt-
jandegrad for att [6na sig. Vér héga leverans-
formaga ger ocksé mojlighet till sk lagerlss
produktion.

Monteringsklart material frigér egen golvyta,
personal och kapital. Resurser som i stéllet kan
utnyttjas till foretagets kérnverksamhet eller for
nya verksamheter eftersom monteringen e;
kréiver sarskild certifiering.

Hogre precision
Alla méitfel elimineras effersom kapning och
borrning styrs av matt- och dimensionsvéirden

i digitala ritningsdokument. Toleransvérdena méts
i tiondels millimeter, det betyder hég &verens-
stdmmelse och minimala passningsproblem vid

t ex bultgenomféring.

Starkt konkurrenskraft

Metoden att sqmmqnfogd t ex balkar med bult-
forband &r en nygammal teknik. Nu ger vi vara
kunder 6kad majlighet att arbeta med denna
teknik p& hemmaplan och éven ta sig an uppdrag
pé& utléndska marknader.

Vér héga kvalitet, de korta ledtiderna och inte
minst de sdkra leveranserna &r konkurrensmedel
som ger svenska bygg- och verkstadsféretag hog
konkurrenskraft i internationella sammanhang.

Farre transporter, mindre spill
Minskade transporter sparar pengar, tid och miljs.
Vi levererar enligt ett fast turbilssystem 6ver hela
landet. P& méanga turer lossar chaufférerna sjélva
med egen kran fér att spara tid och underlétta for
kunden.

Véra kunder slipper insamling, containerhyra
m. m. i samband med att vi tar hand om spill-
hanteringen pé ett kretsloppsanpassat sditt.

Anvadnd oss vid toppar

Den som utfér kapning och borrning i egen regi
kan med férdel anvéinda oss som extra resurs
vid t ex beldéggningstoppar eller fér moment som
inte kan utfdras i den egna anléggningen med
anledning av t ex format- eller toleranskrav.

Ett hél eller flera2 Vi borrar, géngar och gradar med
precision i tvé plan frén tre hdll.



Vaér teknik och kvalitet

ger dina projekt en bra start

Ett bra slutresultat kréiver kvalitet genom hela
processen. Materialval, dimensionering, bearbet-
ning, ytbehandling, montering och alla &vriga
moment méste genomgdende hélla samma héga
kvalitetsniva.

Kapat, borrat, ytbehandlat — vi levererar monteringsférdigt
material som kar byggta/(ten.

Eftersom BE Group &r en av ldnkarna i denna
kvalitetskedja gjordes en noggrann utvérdering

av dimensionsomraden, gerkapningsmajligheter,
produktionshastighet, hélbilder och toleranser infor
var investering i kap- och borrlinje. Kap- och
borrlinjen, vart breda sortiment, var val utbyggda

logistik och konkurrenskraftiga prisbild gér oss
dérmed till en ledande leverantér fill svenska
stalbyggare och verkstider.

Dina ritningar &r vart underlag

Vi tar emot férdiga konstruktionsritningar i digitala
format (Xsteel, CIMsteel, Autocad, SolidWorks,
Hyper-steel, StruCad).

Alla métt- och dimensionsangivelser omvandlas
direkt fill CNC-data vilket utesluter manuella fel i
sjidlva 6verféringsprocessen.

Tala géirna med var beredningspersonal om du
har frégor inom detta omrade.

Meétfel elimineras och passningsproblem minimeras tack vare
véilutvecklad teknologi fér éverfsring av ritning till produktion.

Definitioner

Med borrning och férséinkning menas alla metoder att med spanskérande verktyg ta upp cylindriska hél eller
bearbeta invindiga cylindriska ytor. Bade den roterande och matande rérelsen utféres av verkiyget.

Fér gdngning borras forst ett hél varefter skruvgéingor skérs med géngverktyg. Standardprogrammet omfat-
tar metriska géingor inom omradet M8 — M30. Kontakta BE Group vid andra énskemdl.

Gradhning som avldgsnar skarpa spén- och metallrester runt hélkanten utféres som eget moment efter borr-
ningen. Gradning kan utféras med dnskvért djup pé den sida av materialet dér borret har sin ingéing.

Kylmedlet fillférs genom kanaler i borret samt genom dimsmérijning. Det minimerar méngden smérj- och
kylmedel p& materialet vilket &r en frdel fér den fortsatta ytbehandlingen.



Teknisk kapacitet for kapning

Kallcirkelség Kaltenbach HDM 1431
Maximala materialdimensioner: bredd 1000 mm, h&jd 450 mm.
Gerkapningsméijligheter: minst 45° i bada rikiningarna.
Uppmaérkning av kapat material: manuell, enligt ritning.

Fardig kapléingd: upp fill 18000 mm precisionskapat.

Exempel pa arbetsomrade | Produkislag Max métt i mm
Rakkap 90° Vinkelstdl 250
Rakkap 90° U-stal 400
Rakkap 90° Fyrkantsrér 440 x 440
Rakkap 90° Balk 1200 x 450
20° HE 1000 1008 x 402
30° HE 1000 1008 x 302
45° HE 700 716 x 304
50° HE 700 716 x 304
55° HE 500 524 x 306
Max léngd (fardigt métt) 18000
Min léingd (fardigt métt) 100

Toleranser vid kapning
90°

Léingd Tolerans
i mm i mm
-120 +/-0,8
121 -315 +/-1,2
316 - 4000 +/-2,0
4001 - 8000 +/-3,0
8001 - 18000 +/- 4,0

OBS! Vid gerning &kar toleransen
med +/- 1 mm

Teknisk kapacitet for borrning och géingning

Borr Kaltenbach KD 1215

Borrning kan utféras i tvé plan fran tre hail.

Haldimensioner: 5 — 40 mm.

Moment: borrning, géingning, gradning, férséinkning.
Dimensionsomrdade: bredd 1000 mm, hajd 450 mm.
Fardig léingd: 18000 mm med precision.

Arbetsverktyg vid borrning och géngning

Toleranser borrning

Standard fér borrdimensioner

Standard fér géingning

intervallet @ 5 — 40 mm
intervallet M8 — M30

Halstorlek Tolerans

i mm i mm
-@15 -0/+40,2

D16 - 40 -0/+0,3

Dimensioner och produktslag vid borrning och géngning

Arbetsomré&de max
Max léngd (fardigmétt)
Min léngd

Balk
KKR/VKR/Profilstéing
Plattsténg, minsta bredd

Plattstéing, minsta tjocklek

1200 x 450 mm

18000 mm
1200 mm

hela lagersortimentet

en sida maste vara minst 80 mm

80 mm

8 mm

Toleranser for halgrupp

Léngdmatt Tolerans
i mm i mm

- 1000 +/-1,0

1001 - 4000 +/-2,0

4001 - 10000 +/- 3,0

10001 - 18000 +/-5,0

For dvriga hélstorlekar och toleranser — kontakta produktionsberedningen

alt. nérmaste BE Group kontor.

Tolerans inom halbild (c/c tvé
borrhal): +/- 1T mm
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